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Das RedVac System RedVac

Die hohen Anforderungen der Rettungsorganisationen
bieten nun viele innovative Losungen
die alle RedVac Produkte haben:

Das patentierte
Multi-Kammer-System

Fur eine einfache Bedienung, niedriges Gewicht, kleines

Packmalf3, hohe Stabilitat und unkomplizierte Anlegung am
Patienten wurde das Multi-Kammer-System, mit bis zu 80 g
Kammern entwickelt. Das System halt das Granulat immer
in der richtigen Position. Umstandliche und zeitauf-
wendige Verteilung der Fullung entfallt daher vollig.

Die dauerhafte AuRenhille

Um bestméglichen Komfort fiir den Patienten,
Funktionsbestandigkeit, Abriebfestigkeit und
Verwendbarkeit in einem Temperaturbereich von
- 30°C bis +70°C anbieten zu kdnnen, wurden die
besten Spezialmaterialien ausgewahlt.

Die strapazierféhige Hulle aus spezial TPU ist
leicht zu reinigen und zu desinfizieren.

Die seidenweiche biokompatible Patientenseite
ist angenehm fir den Patienten.

Das Befestigungssystem
fur Tragegriffe und
Patientenrtckhaltegurte

Griffe und Gurte sind austauschbar, waschbar
und beliebig positionierbar.

Das automatisch schlieRende
Vakuumventil

Optionale selbstschlieBende robuste Ventile welche auch
mit schweren Handschuhen bedienbar sind. Nach dem
Absaugen schliel3en sie automatisch und verhindern
dadurch den Verlust des Vakuums.

Die Etikettierung 'ﬁ’ _
Alle RedVac Produkte werden mit einem o RedVac
unz.erstorbaren Etlke_tt mit Artikel- und S e DR g3
Serien-Nummer sowie Herstelldatum und SN: VA14X01 90023
CE-Marke ausgestattet. Etiketten mit
individueller Eigentumskennzeichnung
sind optional.
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CE Zertifizierung

Samtliche RedVac Produkte sind CE-zertifiziert
sowie

Rontgen-, CT- und MRT-kompatibel.
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